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Ha NporpamMmel y4eOHbIX H MPOH3BOJCTBEHHbIX NPAKTHK npogeccuonanbuoro [IM
01Bbinosnnenne ciecapubix u CJIECAPHO-CO0POYHBIX paboT
no npodeccun 15.01.20. Cnecapn no KOHTPOJILHO-H3MEPHTEILHBIM Npubopam u
ABTOMATHKE

Penensupyemruie MPOTrpaMMel y4eOHO u NMPOU3BOACTBEHHOM NIPaKTHK
MpO(EeCCHOHATBHOrO MOMYJIs SIBIAETCS HYacCThio MPOrpamMMbl MOArOTOBKH PabouMX, CIyKal[HX
(IIMKPC) B coorsercteun ¢ ®roC CIIO o npopeccuu 15.01.20. Crnecaps o KOHTPOJILHO-
H3MEPHTEIILHBIM MPUOOPaM U ABTOMATHKE, BXOAALICH B COCTAB YKPEIUIEHHO! rpynbsl npodeccuii
15.00.00 MaumsocTpoenue u ¢ y4eTOM npodecCHOHANBHOTO crannapra «Crecaps - a5eKTpuK».

Peanusaumss  nporpammbr  moayns NPeANnoNaraeT  nposefeHHe  y4eGHONH  u
NMPOU3BOACTBEHHOH MpPAKTHK, KOTOPbIE NPOBOMSTCS HA NPEANPUATHSIX W B OpraHU3aLusX,
HalpaB/ICHUE  LEATENLHOCTH  KOTOPHIX ~COOTBETCTBYKOT npoduaro  moxyns.  Ilpakruku
MPOBOAATCA MPH  OCBOGHMH  O0YyHaKOIUMCA NMPOBECCHOHANbHBIX KOMIETEHUUH B pamkax
NPO(ECCHOHATbHBIX MONYJIeH W MOTYT peann30BbIBATLCS KaK KOHLEHTPUPOBAHHO, TaK, U
PaccpenoToYeHO, 4Yepenysch C TEOPETHYECKHMMH 3aHATHIMH B paMkax npodeccHOHaIbHbIX
MOJyJIeH.

B cTpykrype u conepxanuu nporpamm MPAKTHUK NPOPECCUOHATBEHOTO MOMYJIS TOMHOCTHIO
MOKA3aHEl BHIbI PAabOT, BHUMAHHE YNENEHO BbHINOSHEHHIO KOMILTEKCHBIX pabot, koTophIie
MPCAHASHAYCHBI WIS NONHONO  OBNIaf€HHS  OGYYAIOLUMMUCH  KaK o0mUMH, Tak W
NMPO(ECCHOHANBHEIMU KOMITETEHLMAMU, 4 Tak JKe AOTIOJIHUTENIbHBIX KOMIETEHLUH, COrJIaCHO
npoQecCHOHANBHOMY CTaHnapry. Ilporpammer umeer uerkyro, BBIDAKEHHYIO CTPYKTYpy WU
COACPKAHME, B HHMX OTPAKEHbl YAaCTH MPO(GECCHOHAILHOrO Monyssi. KonuuecrBo wacos
MPOTPAMMBI  [OJIHOCTBIO ~ COOTBETCTBYET — y4eGHOMY nnady: YueGHas (ciecaphast) -144y,
[IpousBoacrennas -144y.

IIporpamma Hanpasnena Ha opmupoBaHHe MPOpECCHOHANTBHBIX KOMMETEHLUMH B YacTH
OCBOCHMsI BHIA NPO(ECCHOHAIBHON NEATENBHOCTH: BhINOHEeHMe ClIECApHbIX U CJIECApHO-
cOopouHbIX pador.

Ans nposepku  pesyneraToB  oBmamenus O0y4alomUMHUCs  NMPO(eCCHOHATBHBIX
KOMNETEHLHH B KOHLE NPOM3BOACTBEHHOH IPaKTHKH NPEAYCMOTPEH KBaJIU(DHUKALIMOHHBIH
9K3aMeH.

IIpakTHka umeer cBoeii uesbio COBEPLICHCTBOBAHHE Y 00Y4aIOMIUXCsl NPODECCHOHABHBIX
HaBLIKOB M yMEHHH, 3aKpEIIeHHe, PaCLIMPEHHE M CHCTEMATH3ALMIO SHAHUH Ha OCHOBE M3YYEHHs
NEATeNIbHOCTH NPEANPUSITHSI, npuobpereHue NPaKTHYECKOIro OMbITA, pasBuTHE
NMPOGECCHOHANBHOIO  MBIIIIJICHHS, NIPUBUTHE HABBLIKOB OPraHU3aTOPCKOM AEATENBLHOCTH B
YCIOBHUSIX TPYIOBOTO KOJUIEKTHUBA.

B nenom peuensupyemas nporpamma 3aCITy>KMBAET MOJIOXKHUTENIbHON OLIEHKH, OHA XOPOLIO
MPOAyMaHa M OPHEHTHPOBAHA HA MOANOTOBKY OOYYAIOIIMXCA K MCTIONB3OBAHHIO MOJTY4EHHbBIX
HABBIKOB B CBO€H MNPO(pECCHOHAIBHON NEATENbHOCTH, (opmupoBarnio npodeccHoHaTbHBIX
KomneTeHuni. [IporpaMma pekomMeHIoOBaHa 1Uis HCMIONTB3OBAHUS B o6pa3oBaTenbHOM Mporecce mo
MPOTpamMMam MOArOTOBKM KBATH(PHLUMPOBAHHBIX PAGOUMX U CIYKALLMX MO npodeccuu 15.01.20.
Crecaph, IO KQHTPOIbHO-U3MEPHUTENbHBIM npubopam U aBTOMATHKE.
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1. паспорт ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ 01 Выполнение слесарных и слесарно-сборочных работ

1.1. Область применения программы


Программа профессионального модуля (далее программа) – является частью программы подготовки рабочих, служащих (ППКРС) в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.20. Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике, входящей в состав укрепленной группы профессий 15.00.00 Машиностроение. Программа может быть использована в профессиональной подготовке, в дополнительном профессиональном образовании.

Программа профессионального модуля (далее программа) может быть использована для обучения в дополнительном профессиональном образовании, профессиональной подготовке и переподготовке, дополнительном профессиональном образовании при освоении программ повышения квалификации и переподготовки и профессиональной подготовке по профессии: 15.01.20 «Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике».
Профессиональный модуль введен для формирования основных видов профессиональной деятельности (ВПД): Выполнение слесарных и слесарно-сборочных работ и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

ПК 1.1. Выполнять слесарную обработку деталей по 11 - 12 квалитетам (4 - 5 классам точности) с подгонкой и доводкой деталей.

ПК 1.2. Навивать пружины из проволоки в холодном и горячем состоянии.

ПК 1.3. Производить слесарно-сборочные работы.

ПК 1.4. Выполнять термообработку малоответственных деталей с последующей их доводкой
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля.

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

выполнения слесарных и слесарно-сборочных работ;

уметь:

выполнять слесарную обработку деталей по 11 - 12 квалитетам (4 - 5 классам точности) с подгонкой и доводкой деталей;

использовать слесарный инструмент и приспособления, обнаруживать и устранять дефекты при выполнении слесарных работ;

навивать пружины из проволоки в холодном и горячем
состоянии, выполнять размерную слесарную обработку деталей по 11 - 12 квалитетам;

сверлить, зенкеровать и зенковать отверстия;

нарезать наружную и внутреннюю резьбу;

выполнять пригоночные операции (шабрение и притирку);

использовать необходимый инструмент и приспособления для выполнения пригоночных операций;

использовать способы, материалы, инструмент, приспособления для сборки неподвижных неразъемных соединений;

проводить контроль качества сборки;

использовать способы, оборудование, приспособления, инструмент для сборки типовых подвижных соединений, применяемых в контрольно-измерительных приборах и системах автоматики;

читать чертежи;

знать:

виды слесарных операций;

назначение, приемы и правила их выполнения;

технологический процесс слесарной обработки;

рабочий слесарный инструмент и приспособления;

требования безопасности выполнения слесарных работ;

свойства обрабатываемых материалов;

принципы взаимозаменяемости деталей и сборочных единиц; систему допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости, назначение и классификацию приборов для измерения линейных и угловых величин;

способы, средства и приемы навивки пружин в холодном и горячем состоянии;

способы и приемы выполнения слесарно-сборочных работ;

применяемый инструмент и приспособления, назначение, классификацию и конструкцию разъемных и неразъемных соединений деталей;

виды передач вращательного движения, их принцип действия и устройство;

разновидности механизмов преобразования движения, их принцип действия и устройство 
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

Всего:390, в том числе

максимальной учебной нагрузки обучающегося 390 часа, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 68 часа; из них 48 часов практических работ.

самостоятельной работы обучающегося  – 34 часов.

учебной и производственной практики – 288 часа.
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	102

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	68

	в том числе:
	

	     практические занятия
	48


	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	34

	Итоговая аттестация в форме экзамена


2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД) Выполнение слесарных и слесарно-сборочных работ, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код 
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1 
	Выполнять слесарную обработку деталей по 11 - 12 квалитетам (4 - 5 классам точности) с подгонкой и доводкой деталей.

	ПК1.2 
	Навивать пружины из проволоки в холодном и горячем состоянии.

	ПК1.3 
	Производить слесарно-сборочные работы.

	ПК1.4 
	Выполнять термообработку малоответственных деталей с последующей их доводкой

	ОК1 
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК2 
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК3 
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК4 
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК5 
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК6 
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК7 
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля ПМ 01 Выполнение слесарных и слесарно-сборочных работ

3.1. Тематический план профессионального модуля 

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов (макс. Учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов) 
	Практика

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, часов
	Учебная, часов
	Производственная,часов (если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего, часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия, часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК1.1- ПК1.4
	Раздел 1. Технология слесарных и слесарно-сборочных работ
	102
	68
	48
	34
	144
	144

	
	Учебная
	144
	
	
	
	
	

	
	Производственная практика, 
	144
	
	

	
	Всего:
	390
	122
	48
	34
	144
	144


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.01. Выполнение слесарных и слесарно-сборочных работ.

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов 
	Уровень освоения

	1 
	2 
	3 
	4

	МДК 01. 01 Технология слесарных и слесарно-сборочных работ 
	
	68
	

	Тема 1.1.Введение 
	Содержание 
	2
	2

	
	Учебно-воспитательные задачи и структура курса.
Ознакомление с квалификационной характеристикой и программой обучения по профессии «Слесарь по КИП и А»
Социально-экономическое и народнохозяйственное значение профессии, перспективы ее развития в условиях ускорения НТП. Ступени профессионального и социального становления рабочего. Понятие о трудовой и технологической дисциплине, о культуре труда.
	
	

	Тема 1.2. Слесарные работы
	
	32
	2

	
	Оборудование слесарных учебных мастерских. Техника безопасности в учебных мастерских. Разметка плоскостная. Рубка металла. Правка и гибка металла. Резание металла. Опиливание плоскостей. Сверление зенкерование, Зенкование и развертывание. Нарезание резьбы внутренней и наружной. Клёпка. Разметка пространственная. Распиливание и припасовка. Шабрение. Притирка и доводка. Паяние и лужение и склеивание.
	8

	

	
	Практические работы
	24
	2

	
	1. Подготовка деталей к разметке, нанесение прямых и параллельных рисок, разметка окружностей
2. Заточка разметочсного инструмента: чертилки, кернера, циркуля

3. Рубка по уровню губок тисков, рубка металла на плите
4. Заточка слесарного зубила, крейцмейселя, канавочника

5. Правка полосового, листового и круглого металла
6. Гибка труб

7. Гибка в тисках и приспособлениях

8. Резание металла слесарной ножовкой 

9. Резание труб труборезом

10. Резание металла ручными ножницами 

11. Резание металла рычажными ножницами

12. Опиливание широких поверхностей

13. Опиливание узких поверхностей

14. Опиливание вогнутых и выпуклых поверхностей

15. Сверление сквозных, глухих, полных и неполных отверстий

16. Зенкерование и зенкование отверстий

17. Развёртывание отверстий

18. Нарезание наружной и внутренней резьбы

19. Склёпывание двух деталей в нахлёстку и в стык

20. Пространственная разметка с помощью рейсмусов, призм, разметочного ящика, струбцин, скоб
21. Распиливание полузакрытых прямолинейных проёмов, прямолинейных отверстий по вкладышу

22. Шабрение плоскостей методом «на себя» и «от себя», разъёмных подшипников, конических поверхностей

23. Притирка на плите широких и узких граней деталей

24. Паяние мягкими и твёрдыми припоями
	
	

	Тема 1.3 Слесарно-сборочные работы
	
	34
	2

	
	Общая технология сборки: методы, требования к подготовке деталей, техническая документация на сборку.
Сборка неподвижных неразъемных соединений: способы,
используемые материалы, инструмент, приспособления,
последовательность и приемы выполнения.
Контроль качества сборки: методы и средства, дефекты,
меры их предупреждения и устранение.
Сборка неподвижных разъемных соединений: способы,
используемое оборудование, приспособление, инструмент,
последовательность и техника сборки.
Контроль качества сборки: методы и средства
Дефекты сборки, методы их предупреждения и устранения
	10
	

	
	Практические работы
	24
	2

	
	1.Разработка технологического процесса изготовления шаблона
2.Выбор измерительного инструмента и освоение приемов
их использования
3.Определение режимов термической обработки стали.
4.Определение по формулам и по справочникам диаметры сверл под нарезание резьбы
5.Расчет длины заготовок при гибке металла.
6.Определение припуска на при шабривание плоскостей и
отверстий по справочнику
	
	

	Самостоятельная работа при изучении ПМ.01.МДК.01.01

Систематическое изучение лекционного материала, основной и дополнительной литературы по профессии.

Самостоятельное изучение правил выполнения чертежей и технологической документации

по ЕСКД и ЕСТД. Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя, выполнение и оформление практических работ
	34
	
	

	тематика 

Самостоятельное составление привил ТБ по выполняемым слесарным операциям. Подготовка ответов на контрольным вопросы. Составление алгоритма выполнения слесарных операций. Подготовка рефератов. Составление текстовых таблиц по инструментами приспособлениям при слесарных операциях.

тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

Оформление фрагмента технологического процесса слесарной обработки детали по образцу. Разработка мероприятий по снижению травматизма на рабочем месте слесаря по КИПиА
	
	о
	

	УП.01 Учебная практика
Виды работ
	
	
	

	Вводное занятие. Плоскостная разметка.
	
	
	

	Гибка, правка и рихтовка металла.
	
	
	

	Рубка, резка металла.
	
	
	

	Опиливание металла.
	
	

	Сверление, зенкерование и зенкование отверстий.
	
	

	Нарезание резьбы.
	
	

	Шабрение и притирка.
	
	

	Навивка пружин из проволоки в горячем и холодном состоянии.
	
	

	Распиливание и припасовка.
	
	

	Сборка неподвижных разъемных деталей. Резьбовые соединения.
	
	

	Сборка неподвижных неразъемных деталей. Клепка.
	
	

	Сборка неподвижных неразъемных деталей. Склеивание.
	
	

	Сборка неподвижных неразъемных деталей.
	
	

	Производственная практика
	
	

	Виды работ
	
	

	Выполнение операций разметки.
	
	

	Выполнение операций рубки, правки и гибки металла.
	
	

	Выполнение операций резки, опиливания.
	
	

	Выполнение операций сверления, зенкования, зенкерования и развертывания.
	
	

	Выполнение операций распиливания и припасовки.
	
	

	Выполнение операций шабрения, притирки и доводки.
	
	

	Навивка пружин из проволоки в горячем и холодном состоянии.
	
	

	Сборка неподвижных неразъемных соединений. Склеивание. Клепка.
	
	

	Сборка неподвижных разъемных соединений. Резьбовые соединения.
	
	

	Выполнение комплексных работ по изготовлению и сборке деталей.
	
	

	Всего
	390
	


4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы модуля предполагает наличие:

мастерских:

слесарно-механическая;

электромонтажная;

лабораторий:

слесарно-механической;

электромонтажной;

залы:

библиотека, читальный зал с выходом в сеть «Интернет»;

актовый зал.

Оборудование учебных кабинетов и рабочих мест кабинетов: слесарно-механическая мастерская:

· посадочные места по количеству обучающихся;

· рабочее место преподавателя;

· классная доска;

· комплект учебно-методической документации;

· наглядные пособия;

· компьютер с лицензионным программным обеспечением;

· проектор;

· программное обеспечение общего и профессионального назначения.

Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:

1. Слесарной мастерской:

· рабочие места по количеству обучающихся;

· набор технологических карт по обработке металла.

4.2. Информационное обеспечение обучения

Основные источники:

1. Макиенко Н.И. Практические работы по слесарному делу: Учеб. пособие для проф. учеб. заведений: Рекомендовано Экспертным советом по профессиональному образованию Министерства общего и профессионального образования Российской Федерации в качестве учебного пособия для учащихся начального профессионального образования- 3-е изд., испр,- М.: Высшая школа; Издательский центр «Академия», 2010.-192 с., ил..

2. Покровский Б. С. Основы слесарного дела Серия: Начальное профессиональное образование. - Издательство: Академия, 2010. - 320 с.

Интернет-ресурсы:

1. Электронный ресурс «Слесарные работы. Инструмент, технологии производства работ». http://energomasters.ru/
2. Электронные ресурс «Слесарные работы». Форма доступа:ИЦр://те1а111апсШ^.ги

3. Министерство образования Российской Федерации. - Режим доступа: http://ed.gov.ru
4. Национальный портал "Российский общеобразовательный портал». - Режим доступа: http://school.edu.ru
5. Нормативно-технические документы. - Режим доступа: 1гИр://энергосайт.рф
6. Специализированный портал «Информационно-коммуникационные технологии в образовании». - Режим доступа: http://ict.edu.ru
7. Информационный портал для электромонтеров. - Режим доступа: http://skrutka.ru
8. Нормативно-технические документы. - Режим доступа: http://electrolibrarv.info
9. Федеральный центр информационно-образовательных ресурсов. - Режим доступа: http://fcior.edu.ru
10. Информационный электронный журнал «Школа для электрика. Курс молодого бойца» Режим доступа: http://csu-konda-mp4.ru
4.3 Общие требования к организации образовательного процесса

Обязательным условием допуска к производственной практике (по профилю специальности) в рамках профессионального модуля «Выполнение слесарных и слесарно - сборочных работ» является освоение учебной практики для получения первичных профессиональных навыков в рамках данного профессионального модуля.

4.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Выполнение слесарных и слесарно-сборочных работ» и специальности «Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике».

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты - преподаватели междисциплинарных курсов.

Мастера: наличие 5-6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1 -го раза в 3 года.

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

	Результаты (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 1.1.

Выполнять слесарную обработку деталей по 11-12 квалитетам (4-5 классам точности) с подгонкой и доводкой деталей.
	Обоснованный выбор и правильное использование слесарного инструмента и приспособлений. Демонстрация выполнения слесарных операций: сверление, зенкерование и зенкование отверстия, нарезание наружной и внутренней резьбы. Демонстрация выполнения пригоночных операции (шабрение и притирка).
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практике

	ПК 1.2.

Навивать пружины из проволоки в холодном и горячем состоянии.
	Обоснованный выбор и правильное использование приспособлений для навивки пружин из проволоки в холодном и горячем состоянии.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практике.

Самооценка, направленная на самостоятельную оценку учащимся результатов деятельности

	ПК 1.3.

Производить слесарно-сборочные работы.
	Демонстрация выполнения сборки неподвижных неразъемных соединений.

Демонстрация контроля качества сборки.

Обоснованное использование способов, оборудования, приспособлений для сборки типовых подвижных соединений, применяемых в контрольно-измерительных приборах и системах автоматики. Правильное чтение сборочных чертежей.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практике

	ПК 1.4.

Выполнять термообработку малоответственных деталей с последующей их доводкой.
	Владение технологией выполнения всех видов термообработки простых деталей.

Осуществление контроля после термообработки с проверкой геометрических размеров и степени деформации по чертежам и техническим условиям.

Демонстрация определения твердости деталей тарированным напильником.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практике.


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты (освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	OKI.

Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Демонстрация интереса к будущей профессии.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практике. Самооценка, направленная на самостоятельную оценку учащимся результатов деятельности.

	ОК 2.

Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	Обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов. Демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач.
	Обратная связь, направленная на анализ и обсуждение результатов деятельности, выявление сильных/слабых компетенций учащегося. Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практике.

	ОК 3.

Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	- демонстрация способности принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практике. Диагностика, направленная на выявление типовых способов принятия решений. Кейс-метод, направленный на оценку способностей к анализу, контролю и принятию решений.

	ОК 4.

Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	Нахождение и использование информации для эффективного выполнения профессиональных задач.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практике Качественная оценка.

	ОК 5.

Использовать информационно​коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Демонстрация навыков использования информационно​коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практике.

	OK 6.

Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	Взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практике. Социометрия, направленная на оценку командного взаимодействия и ролей участников.

	ОК 7.

Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	Демонстрация готовности к исполнению воинской обязанности.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практике.
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